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Update in der Biegewerksta

Die alte Biegemaschine steht

fiir den Abtransport bereit,
wahrend die neue Superline
Highspeed langsam einschwebt.

Foto: Hausemann GmbH

Biegemaschinen [ Technische Entwicklungen und neue Sicherheitsvorschriften

erfordern oft moderne Biegetechniken. Wir beschreiben, wie die Firma Hausemann Profile im

Schnellverfahren erstellt.

AN \jJ ach 15 Jahren treuer Dienste war es so
|\ weit. Die Leistung und der technische
Standard der acht Meter langen Abkant-
maschine Jorns Superline 8 x 3 von 1995
geniigte den gestiegenen Anforderungen
der Firma Hausemann Ingenieur- und
Montagebau nicht mehr, sodass eine gro-
flere Investition fillig wurde. Das Unter-
nehmen wurde 1991 in Suhl gegriindet
und ist seitdem erfolgreich in den Gewer-
ken Dach, Wand und Fassade titig. Durch
den konsequenten Einsatz modernster
Technik in Produktion und Biiro und
durch die stindige Marktorientierung
entwickelte sich das Unternehmen stetig
weiter. So wurde aus dem einst kleinen
Montagebetrieb ein mittelstindisches
Unternehmen mit eigener Metallum-
formtechnik und leistungsfahigem tech-
nischem Biiro.

Heute umfasst das Tdtigkeitsfeld au-
Ber Dach- und Wandverkleidungen auch
Rohbaukonstruktionen, die Herstellung
von Kant- und Sonderteilen, die gesamte
Bauplanung und die Errichtung schliissel-
fertiger Industrie- und Gewerbebauten.

Der steigende Durchsatz an Metall-
profilen fir Dachdeckungen und Wand-
bekleidungen erforderte auch jetzt wieder

ein ,Update” in der Abteilung Metallum-
formtechnik.

Die moderne Produktionsstitte, in der
Kantprofile bis zu acht Metern Linge aus
Stahl- oder Aluminiumblech gefertigt wer-
den, nahm Hausemann 1995 in Betrieb.
Auch Coilmaterial wird hier iber eine
Jorns Abwickel-Richt-Spalt- und Querteil-
anlage zugeschnitten und, soweit erforder-
lich, mit einer Schutzfolie tiberzogen.

Schneller biegen

Zufrieden mit der alten Acht-Meter-Super-
line, hatte sich jedoch in den letzten 15
Jahren in der Maschinentechnologie und
in der Sicherheitsausriistung eine Men-
ge getan. Die Entwicklungsabteilung bei
Jorns schaffte es, die Arbeitsprozesse mit
der neuen Version der Superline ,,Super-
High-Speed® 8 x 3 bei einer Biegeldnge von
acht Metern und einer Biegeleistung von
drei Millimetern bei Stahlblech um dreifig
Prozent zu beschleunigen. Das bedeutet
folglich dreiflig Prozent Zeitersparnis beim
Schwenkbiegen sowie beim Schlief3- und
Offnungsvorgang der Oberwangen. Auch
die vollig neu programmierte Touch-Steue-
rung CNC800 mit ihrer enormen Speicher-
kapazitit fiir umfangreiche Profilkataloge

sorgt fiir die problemlose und schnelle Vor-
bereitung des Biegevorgangs. Uber diese
sehr bedienfreundliche Steuerung ist jetzt
auch die hydraulische Blechdickeneinstel-
lung méglich, wobei sich bei Eingabe der
Blechdicke und der Materialart der exakte
Biegewinkel automatisch einstellt. In der
Biegesimulation kann gepriift werden, ob
das gewtinschte Kantteil machbar ist. Hier-
bei wird automatisch eine Kantreihenfolge
vorgeschlagen und dargestellt. Sie kann bei
Bedarf vom Bediener per Touch-Screen ge-
dndert werden.

Die Wangengeometrie vor und hinter
der Oberwange ,Grofle Freiheit® sowie
der Biegewangenhub von etwa 144 Grad
aufgrund neuer Koppelgelenke geben viel
Freiraum fiir die Fertigung kompliziertes-
ter Profile. Das neue Scherensystem ,,SL3“
von Jorns ermoglicht es, Stahlblech bis 3,0
und Aluminium sogar bis 4,0 Millimeter
zu schneiden.

Der Effekt der Bauchbildung, speziell
bei Aluminium ab 2,0 Millimeter, ldsst sich
durch die Oberwangenvorspannung an den
einzelnen Standern korrigieren. Somit wer-
den Biegeteile hochster Prizision erzielt.

»Neben den vielen technischen Verbes-
serungen war auch das vollig tiberarbei-
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Jorns Superline 8 x 3 Highspeed
Maschinentyp: Superline 300
Nutzldnge: 8000 mm
Einlegetiefe: 1000 mm
Oberwangenhub: 200 mm

Biegeleistung:

3 mm Stahl St-40 400 N/mm?

2mm V2A 600 N/mm?

4mm Alu 12-hart 220 N/mm?

Gewicht: ca. 9000 kg

Steuerung: Grafiksteuerung CNC800 mit Skizzenmodus und autom.
Kantfolgenberechnung

Sicherheitsausriistung: It. Maschinenrichtline

tete Sicherheitskonzept der Jorns Super-Line fiir uns ein weite-
rer Grund, in die neue Biegemaschine zu investieren. Da wir im
Schichtbetrieb mit mehreren Teams arbeiten, ist die Sicherheit
unserer Mitarbeiter fiir uns von besonderer Bedeutung. Die Vor-
gaben der neuen EU-Maschinenrichtlinie, die seit 2010 giiltig ist,
sind hier vorbildlich umgesetzt*, freut sich Geschiftsfiihrer Jorg
Hausemann.

Alte raus, Neue rein

Handelspartner Maschinen Stockert aus Hohenbrunn bei Miin-
chen sorgte fiir die Logistik der Lieferung aus dem schweizeri-
schen Lotzwil bis zur Produktionsstitte der Firma Hausemann. Es
sollte eine schnelle Aktion werden, um die laufende Produktion
so wenig wie maéglich zu storen. An der alten Maschine 16sten die
Mitarbeiter des Montagebaubetriebs am Morgen der Lieferung
die Bodenverankerungen, setzten sie auf Panzerrollen und be-
wegten sie zur breiten Toreinfahrt. Per Autokran schwebte bereits
die neue Super-Line-Maschine in die Halleneinfahrt in Richtung
des neuen ,,alten Maschinenstandorts. Die Maschinenspezialis-
ten der Firma Stockert sorgten fiir die fachgerechte Aufstellung,
Inbetriebnahme und Anwendereinweisung. ,,Die Aktion hat zum
Gliick reibungslos und ohne Pannen geklappt. Die Maschine, die
wir zur Uberholung wieder in unser Lager transportiert haben,
ist noch einwandfrei in Ordnung und voll funktionstiichtig —
fir einen Klempner- und Spengler-Fachbetrieb mit der tiblichen
Auslastung eigentlich perfekt. Ein Kantbetrieb wie die Firma
Hausemann, bei der die Maschine von morgens bis abends liuft,
ist auf einen moglichst ausfallfreien und betriebssicheren Einsatz
angewiesen. Erfahrungsgemifd sind deshalb Modernisierungen
aufgrund der technischen Entwicklung und des notwendigen st6-
rungsfreien Betriebs im Durchschnitt nach etwa 15 Jahren emp-
fehlenswert. Aus mechanischer Sicht hlt eine Jorns Maschine bei
sachgemdfler Bedienung mehr als das Doppelte an Jahren. Doch
die technische Entwicklung, insbesondere die CNC-Steuerungs-
technik, schreitet, wie jeder weifl, sehr schnell voran®, erklirt Sieg-
fried Seidl von der Firma Stockert. I

Weitere Informationen:
www.hausemann-montagebau.de
www.maschinen-stockert.de
www.jorns.ch
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Die Mitarbeiter der Firma Hausemann begutachten das zum Patent
angemeldete zusatzliche Sicherheitssystem der beweglichen Rollenschere.
Bei 10 kg Druck klinkt sich die Schere automatisch aus der Seilfiihrung.

... dann darf die Maschine eingeweiht werden.
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